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Wasserentnahme & Wasseraufbereitung 

Wasser ist neben Hopfen, Hefe und Malz der wichtigste Bestandteil von Bier. 
Seine Qualität und Eigenschaften sind entscheidend für das Brauergebnis. Beson- 
ders bewährt hat sich bei der Wasseraufbereitung die Movitec von KSB, da Sie die 
notwendigen hohen Drücke für die Wasseraufbereitung erzeugt und zugleich in 
vertikaler Bauweise inline installiert und platzsparend aufgestellt werden kann.

Sudhaus 

Im Sudhaus wird der Grundstein für jedes Bier gelegt. Hier ist es besonders ent- 

scheidend, dass alle Prozesse perfekt ineinandergreifen. Für den Transport von 

Maische, Würze und Co. setzen viele Brauereien deshalb auf die Expertise von 

KSB. Häufig zum Einsatz kommt im Sudhaus die Etanorm C mit ihrer effizienten 

Hydraulik und den perfekt auf das Medium abgestimmten Gleitringdichtungen.

Kesselhaus 

Brauereien benötigen an unterschiedlichsten Stellen Wärmeenergie. Diese wird im 

Kesselhaus erzeugt, wo besonders hohe Temperaturen und Drücke die Auslegung 

maßgeblich beeinflussen. Eine ideale Pumpe ist hier deshalb die KSB Multitec. 

Besonders robust gebaut, für einen langfristigen und störungsfreien Betrieb, ver- 

hindert ihr niedriger NPSHr-Wert drohende Schäden durch Kavitation.

Gär- und Lagerkeller 

Kontaminationsfreiheit ist maßgeblich für eine hochqualitative Vergärung des 
Bieres. Schon eine Schwachstelle kann hier dazu führen, dass eine komplette 
Produktionscharge unbrauchbar wird. Die Vitalobe ist im Gär- und Lagerkeller 
nicht mehr wegzudenken, denn sie verbindet zweierlei: den sauberen Transport 
von Flüssigkeiten und die schonende Förderung empfindlicher Medien wie 
beispielsweise der eingesetzten Gärhefe.

Filterkeller 

Im Filterkeller wird das Bier filtriert und stabilisiert. Hefe und noch vorhandene 

Trübstoffe werden entfernt und das Bier erhält seinen seidigen Glanz. Für viele 

Brauereien stellt die Vitachrom von KSB hier die erste Wahl dar, denn sie trans- 

portiert auch große Fördermengen besonders mediumschonend. Außerdem 

garantiert ihre totraumfreie Konstruktion eine perfekte CIP/SIP-Reinigbarkeit.

Abfüllung 

Die Abfüllung ist der finale Schritt im Brauprozess. Ob Flaschenspülung, Kasten- 

wäsche oder auch Pasteurisierung der abgefüllten Flaschen: viele Brauereien 

setzen hier auf die Etachrom. Denn die Etachrom ist besonders betriebssicher, 

servicefreundlich und energieeffizient. So ist sie beispielsweise beständig gegen 

Laugen und besonders verschleißarm aufgrund der eingebauten Rotationsbremse.

Kühler 

Das Bierbrauen, genauer gesagt der notwendige Gär- und Lagerungsprozess, ist 

ohne Kühlung praktisch nicht möglich. Bei der maschinellen Kühlung unterstützt 

KSB Brauereien u. a. zuverlässig mit der Blockpumpe Etabloc, die besonders platz- 

sparend konstruiert wurde, dafür aber überragende Effizienzwerte vorweisen 

kann – vor allem in Kombination mit der flexiblen Drehzahlregelung PumpDrive.

Reinigungsanlagen 

Viele Brauereien setzen bei der CIP-Reinigung auf die Vita-Pumpen als Vor- und 

Rücklaufpumpen. Sie fördern zuverlässig Reinigungsmittel, Heiß- und Kaltwasser 

sowie Desinfektionsmittel. Außerdem lassen sich alle Vita-Pumpen rückstandlos 

reinigen und richten sich nach den Kriterien der European Hygienic Engineering 

& Design Group (EHEDG). So wird eine Kreuzkontamination vermieden.

Abwasseraufbereitung 

Brauerereiabwasser beinhaltet neben biologischen und chemischen Stoffen 

häufig auch Feststoffe wie Scherben, Etiketten oder Kronkorken. Hier sind 

besonders leistungsstarke und korrosionsbeständige Pumpen wie die Amarex KRT 

gefragt, deren gesamte Laufradgeometrie so ausgelegt ist, dass sie auch feststoff- 

beladene Flüssigkeiten mühelos und hocheffizient transportiert.

Brauprozess
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Hier ist es besonders entscheidend, dass alle Prozesse

perfekt ineinandergreifen. Für den Transport von
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Von der Wasserentnahme bis zur Abfüllung:
KSB ist Ihr Partner bei allen Schritten des Brauprozesses.

Filterkeller
Im Filterkeller wird das Bier filtriert und stabilisiert.

Hefe und noch vorhandene Trübstoffe werden

entfernt und das Bier erhält seinen seidigen Glanz.

Für viele Brauereien stellt die Vitachrom von KSB

hier die erste Wahl dar, denn sie transportiert

auch große Fördermengen besonders medium-

schonend. Außerdem garantiert ihre totraumfreie

Konstruktion eine perfekte CIP/SIP-Reinigbarkeit.

Abwasseraufbereitung
Brauerereiabwasser beinhaltet neben biologischen

und chemischen Stoffen häufig auch Feststoffe wie

Scherben, Etiketten oder Kronkorken. Hier sind

besonders leistungsstarke und korrosionsbeständige

Pumpen wie die Amarex KRT gefragt, deren gesamte

Laufradgeometrie so ausgelegt ist, dass sie auch fest-

stoffbeladene Flüssigkeiten mühelos und hocheffi- 

zient transportiert.

Abfüllung
Die Abfüllung ist der finale Schritt im Brauprozess.

Ob Flaschenspülung, Kastenwäsche oder auch

Pasteurisierung der abgefüllten Flaschen: viele

Brauereien setzen hier auf die Etachrom. Denn die

Etachrom ist besonders betriebssicher, service-

freundlich und energieeffizient. So ist sie beispielsweise

beständig gegen Laugen und besonders verschleißarm

aufgrund der eingebauten Rotationsbremse.

Kühler
Das Bierbrauen, genauer gesagt der notwendige

Gär- und Lagerungsprozess, ist ohne Kühlung prak-

tisch nicht möglich. Bei der maschinellen Kühlung

unterstützt KSB Brauereien u. a. zuverlässig mit der

Blockpumpe Etabloc, die besonders platzsparend kon-

struiert wurde, dafür aber überragende Effizienzwerte

vorweisen kann – vor allem in Kombination mit der

flexiblen Drehzahlregelung PumpDrive.

Reinigungsanlagen
Viele Brauereien setzen bei der CIP-Reinigung auf

die Vita-Pumpen als Vor- und Rücklaufpumpen. Sie

fördern zuverlässig Reinigungsmittel, Heiß- und

Kaltwasser sowie Desinfektionsmittel. Außerdem

lassen sich alle Vita-Pumpen rückstandlos reinigen

und richten sich nach den Kriterien der European

Hygienic Engineering & Design Group (EHEDG). So

wird eine Kreuzkontamination vermieden.
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Gär- und Lagerungsprozess, ist ohne Kühlung prak-

tisch nicht möglich. Bei der maschinellen Kühlung

unterstützt KSB Brauereien u. a. zuverlässig mit der

Blockpumpe Etabloc, die besonders platzsparend kon-

struiert wurde, dafür aber überragende Effizienzwerte

vorweisen kann – vor allem in Kombination mit der

flexiblen Drehzahlregelung PumpDrive.

Reinigungsanlagen
Viele Brauereien setzen bei der CIP-Reinigung auf

die Vita-Pumpen als Vor- und Rücklaufpumpen. Sie

fördern zuverlässig Reinigungsmittel, Heiß- und

Kaltwasser sowie Desinfektionsmittel. Außerdem

lassen sich alle Vita-Pumpen rückstandlos reinigen

und richten sich nach den Kriterien der European

Hygienic Engineering & Design Group (EHEDG). So

wird eine Kreuzkontamination vermieden.

7

Von der Wasserentnahme bis zur Abfüllung: 
KSB ist Ihr Partner bei allen Schritten des Brauprozesses.

Filterkeller
Im Filterkeller wird das Bier filtriert und stabilisiert.

Hefe und noch vorhandene Trübstoffe werden

entfernt und das Bier erhält seinen seidigen Glanz.

Für viele Brauereien stellt die Vitachrom von KSB

hier die erste Wahl dar, denn sie transportiert

auch große Fördermengen besonders medium-

schonend. Außerdem garantiert ihre totraumfreie

Konstruktion eine perfekte CIP/SIP-Reinigbarkeit.

Abwasseraufbereitung
Brauerereiabwasser beinhaltet neben biologischen

und chemischen Stoffen häufig auch Feststoffe wie

Scherben, Etiketten oder Kronkorken. Hier sind

besonders leistungsstarke und korrosionsbeständige

Pumpen wie die Amarex KRT gefragt, deren gesamte

Laufradgeometrie so ausgelegt ist, dass sie auch fest-

stoffbeladene Flüssigkeiten mühelos und hocheffi-

zient transportiert.

Abfüllung
Die Abfüllung ist der finale Schritt im Brauprozess.

Ob Flaschenspülung, Kastenwäsche oder auch

Pasteurisierung der abgefüllten Flaschen: viele

Brauereien setzen hier auf die Etachrom. Denn die

Etachrom ist besonders betriebssicher, service-

freundlich und energieeffizient. So ist sie beispielsweise

beständig gegen Laugen und besonders verschleißarm

aufgrund der eingebauten Rotationsbremse.

Kühler
Das Bierbrauen, genauer gesagt der notwendige

Gär- und Lagerungsprozess, ist ohne Kühlung prak-

tisch nicht möglich. Bei der maschinellen Kühlung

unterstützt KSB Brauereien u. a. zuverlässig mit der

Blockpumpe Etabloc, die besonders platzsparend kon-

struiert wurde, dafür aber überragende Effizienzwerte

vorweisen kann – vor allem in Kombination mit der

flexiblen Drehzahlregelung PumpDrive.

Reinigungsanlagen
Viele Brauereien setzen bei der CIP-Reinigung auf

die Vita-Pumpen als Vor- und Rücklaufpumpen. Sie

fördern zuverlässig Reinigungsmittel, Heiß- und

Kaltwasser sowie Desinfektionsmittel. Außerdem

lassen sich alle Vita-Pumpen rückstandlos reinigen

und richten sich nach den Kriterien der European

Hygienic Engineering & Design Group (EHEDG). So

wird eine Kreuzkontamination vermieden.
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KSB Guard – Das smarte System

für die umfassende Kontrolle

Ihrer Pumpen! 

Vermeiden Sie Störungen und Still-

stände mit dem cloudbasierten Über-

wachungssystem KSB Guard.

Erfahren Sie jetzt mehr.

Wo immer Bier hergestellt, gemischt oder abgefüllt wird, sind Zu den smarten Lösungen, die KSB für die Vita-Pumpen anbie-

Pumpen in der Produktion und in den Reinigungskreisläufen tet, gehört neben der Pumpenüberwachungseinheit PumpMeter

integriert. Als Branchenkenner ist KSB klar, worauf es dabei und der flexiblen Drehzahlregelung PumpDrive seit Neuem auch

ankommt: strengste Hygiene sowie eine hohe Betriebssicherheit die innovative Monitoring-Lösung KSB Guard. KSB Guard

und Verfügbarkeit. Nur so können Prozesse über Jahre hinweg überwacht in definierten Zeitabständen die Schwingungs- und

zuverlässig und effizient laufen. Besonders gefragt ist deshalb Temperaturwerte der Pumpe und meldet Veränderungen sofort.

das Vita-Pumpenprogramm von KSB.

Mit insgesamt fünf verschiedenen Baureihen ist es ideal für eine

keimfreie Prozessführung. Alle Vita-Pumpen wurden aus hoch-

wertigsten Materialien gefertigt und weisen dabei eine beson-

ders totraumarme Konstruktion auf. Darüber hinaus lassen sie

sich – je nach Baureihe – mit Automationslösungen aufrüsten.

Pumpen für Primärprozesse

Vitachrom Kreiselpumpe in Walzstahl

Beschreibung: Wartungsfreundliche, normalsaugende einstufige Hygienepum- 
pe in Blockbauweise und in Prozessbauweise mit magnetfreiem KSB SuPremE- 
Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem PumpDrive. Die
Pumpe hat ein halboffenes Laufrad, elektropolierte Oberflächen und ist auf-
grund von Totraumarmut und Spaltfreiheit sehr gut mittels CIP/SIP zu reinigen.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Pharmain-
dustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten: 
DN 50 – 125
Q [m /h] ≤ 3403

H [m] ≤ 100
p [bar] ≤ 12
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +110 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000030

KSB Guard – Das smarte System für die

umfassende Kontrolle Ihrer Pumpen!

Vermeiden Sie Störungen und Stillstände

mit dem cloudbasierten Überwachungs-

system KSB Guard. Erfahren Sie jetzt mehr.

KSB SupremeServ bei der Arbeit
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Fachgroßhandel für 
Industrie- und 
Gebäudetechnik



KSB-Armaturen runden das Komplettprogramm ab: 
Für jede Anwendung die richtige Lösung.

Von Ventilen, Schiebern und Klappen über Kugelhähne, Memb- 

ranventile und Regelarmaturen bis hin zu Antrieben und Stel- 

lungsreglern: Mit einer großen Produktvielfalt an Armaturen 

ergänzt KSB das breite Angebot im Pumpensegment und unter- 

streicht seine Kompetenz als Komplettanbieter für hydraulische 

Anwendungen. Alle Armaturen entsprechen stets den neuesten 

Sicherheitsvorschriften und arbeiten energetisch hocheffizient.

Auch bietet KSB Ihnen einen fachgerechten Armaturen- 

Service für alle Fabrikate – unabhängig von Bauart, Größe 

und Hersteller. 

Im Brauprozess unerlässlich sind zum Beispiel das 

Absperrventil BOA-H sowie die Absperrklappe ISORIA 10/16.

Absperrventil BOA-H Wartungsfrei und betriebssicher 

Das Absperrventil BOA-H mit Faltenbalg ist komplett wartungs- 

frei und eignet sich deshalb ideal für den Dauereinsatz im 

anspruchsvollen Brauereibetrieb. Bei guter Drosselfunktion 

erreicht es hervorragende Durchflusswerte.

Einsatz: Warmwasserheizungsanlagen, 

Heißwasserheizungsanlagen, Kühlkreis- 

läufe, Wärmeübertragungsanlagen, 

allgemeine Dampfanwendungen in der 

Gebäudetechnik und Industrie. Andere 

Medien auf Anfrage.

Absperrklappe ISORIA 10/16 Absolut dicht und vielseitig 

Die wartungsfreie, zentrische Absperrklappe ISORIA von KSB 

arbeitet zuverlässig, betriebssicher und überzeugt vor allem durch 

absolute Dichtheit. Sie ist in unterschiedlichen Ausführungen 

erhältlich: mit Handhebel, pneumatischem, elektrischem oder 

hydraulischem Antrieb.

Einsatz: Absperrung und Regelung in 

allen Bereichen der Industrie und der 

Energiewirtschaft.

Beratung ReparaturInbetrieb Betrieb

Für jeden Prozessschritt die richtige Lösung

Primär- 

prozess
Vitachrom Vitacast/ 

Vitacast Bloc
Vitaprime Vitalobe Vitastage

Sekundär- 

prozess

Etanorm 
Etabloc

Etachrom L Movitec KWP Etanorm 
SYT

HPK-L Multitec UPA 150C
op.ksb.com/catalog/de

Amarex KRT

Armaturen

BOA-H ISORIA 10/16 Hera BD SISTO C

uvm.

Service
KSB begleitet Sie mit KSB SupremeServ über den gesamten Lebenszyklus 
Ihrer Anlage hinweg mit umfassenden Service- und Ersatzteilangeboten

QUALITÄT 
ZAHLT 
SICH AUS. 
SO EINFACH 
IST DAS.

67227 Frankenthal (Deutschland) 
www.ksb.com 19
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Wo immer Bier hergestellt, gemischt oder abgefüllt wird, sind Zu den smarten Lösungen, die KSB für die Vita-Pumpen anbie- 

Pumpen in der Produktion und in den Reinigungskreisläufen tet, gehört neben der Pumpenüberwachungseinheit PumpMeter 

integriert. Als Branchenkenner ist KSB klar, worauf es dabei und der flexiblen Drehzahlregelung PumpDrive seit Neuem auch 

ankommt: strengste Hygiene sowie eine hohe Betriebssicherheit die innovative Monitoring-Lösung KSB Guard. KSB Guard 

und Verfügbarkeit. Nur so können Prozesse über Jahre hinweg überwacht in definierten Zeitabständen die Schwingungs- und 

zuverlässig und effizient laufen. Besonders gefragt ist deshalb Temperaturwerte der Pumpe und meldet Veränderungen sofort. 

das Vita-Pumpenprogramm von KSB.

Mit insgesamt fünf verschiedenen Baureihen ist es ideal für eine 

keimfreie Prozessführung. Alle Vita-Pumpen wurden aus hoch- 

wertigsten Materialien gefertigt und weisen dabei eine beson- 

ders totraumarme Konstruktion auf. Darüber hinaus lassen sie 

sich – je nach Baureihe – mit Automationslösungen aufrüsten.

Pumpen für Primärprozesse

Vitachrom Kreiselpumpe in Walzstahl

Beschreibung: Wartungsfreundliche, normalsaugende einstufige Hygienepum-
pe in Blockbauweise und in Prozessbauweise mit magnetfreiem KSB SuPremE-
Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem PumpDrive. Die
Pumpe hat ein halboffenes Laufrad, elektropolierte Oberflächen und ist auf-
grund von Totraumarmut und Spaltfreiheit sehr gut mittels CIP/SIP zu reinigen.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Pharmain-
dustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten:
DN 50 – 125
Q [m3/h] ≤ 340
H [m] ≤ 100
p [bar] ≤ 12
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +110

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000030

KSB Guard – Das smarte System für die 

umfassende Kontrolle Ihrer Pumpen! 

Vermeiden Sie Störungen und Stillstände 

mit dem cloudbasierten Überwachungs- 

system KSB Guard. Erfahren Sie jetzt mehr.

KSB SupremeServ bei der Arbeit
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Vitaprime Selbstansaugende Kreiselpumpe

Beschreibung: Wartungsfreundliche Seitenkanalpumpe (selbstansaugend)
als Blockpumpenaggregat mit magnetfreiem KSB SuPremE-Motor der
Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem PumpDrive. Hygienische
Konstruktion für rückstandslose Reinigung und sehr gut mittels CIP/SIP zu
reinigen. Als Zubehör u. a. auch Transportwagen erhältlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Phar-
maindustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten: 
DN 40 – 80
Q [m3/h] ≤ 58
H [m] ≤ 45
p [bar] ≤ 10
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +100

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000787

Vitacast / Vitacast Bloc Kreiselpumpe in Feinguss

Beschreibung: Wartungsfreundliche Spiralgehäusepumpe mit magnetfreiem
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem
PumpDrive. Totraumarme Konstruktion, offenes Laufrad, elektropolierte
Oberfläche, mit hervorragendem Wirkungsgrad. Als Zubehör u.a. auch
Transportwagen erhaltlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Phar-
maindustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten:
DN 32 – 200
Q [m3/h] ≤ 540
H [m] ≤ 105
p [bar] ≤ 10
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere 
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000785
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Vitaprime Selbstansaugende Kreiselpumpe

Beschreibung: Wartungsfreundliche Seitenkanalpumpe (selbstansaugend)
als Blockpumpenaggregat mit magnetfreiem KSB SuPremE-Motor der
Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem PumpDrive. Hygienische
Konstruktion für rückstandslose Reinigung und sehr gut mittels CIP/SIP zu
reinigen. Als Zubehör u. a. auch Transportwagen erhältlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Phar-
maindustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten: 
DN 40 – 80
Q [m3/h] ≤ 58
H [m] ≤ 45
p [bar] ≤ 10
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +100

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000787

Vitacast / Vitacast Bloc Kreiselpumpe in Feinguss

Beschreibung: Wartungsfreundliche Spiralgehäusepumpe mit magnetfreiem
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem
PumpDrive. Totraumarme Konstruktion, offenes Laufrad, elektropolierte
Oberfläche, mit hervorragendem Wirkungsgrad. Als Zubehör u.a. auch
Transportwagen erhaltlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Phar-
maindustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten:
DN 32 – 200
Q [m3/h] ≤ 540
H [m] ≤ 105
p [bar] ≤ 10
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000785
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Vitastage Mehrstufige Kreiselpumpe Vitalobe Drehkolbenpumpe

Beschreibung: Mehrstufige Kreiselpumpe in vertikaler oder horizontaler Beschreibung: Robuste Drehkolbenpumpe in hygienischer Konstruktion, bidi-
Bauweise als Blockpumpenaggregat. Alle fördermediumberührten Bauteile rektional betreibbar, horizontale oder vertikale Ausrichtung der Anschlüsse.
aus Edelstahl 1.4401/1.4408 (AISI 316/CF8M). Vielseitig, robust, besonders Hygienische Konstruktion, aufgrund von Totraumarmut und Spaltfreiheit sehr
energieeffizient. CIP/SIP-fähig. Alle Werkstoffe sind FDA konform und ent- gut mittels CIP/SIP zu reinigen. Aufstellung als Pumpenaggregat mit Getriebe
sprechen der EN 1935/2004. Als Zubehör unter anderem auch Transportwa- und Normmotor. Als Zubehör unter anderem auch Transportwagen, beheiz-
gen erhältlich. bares Gehäuse bzw. Gehäusedeckel und Überdruckabsicherung erhältlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke- und Lebensmittelindustrie
sowie in der chemischen Industrie. medien hoher Viskosität in hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebens-

Technische Daten: 
Q [m3/h] ≤ 12,5
H [m] ≤ 150
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000788

Einsatz: Zur schonenden Förderung empfindlicher Fördermedien und Förder-

mittel- und Pharmaindustrie sowie in der chemischen Industrie und allgemei-
nen Verfahrenstechnik.

Technische Daten:
DN 25 – 200
Q [m3/h] ≤ 342
H [m] ≤ 200
p [bar] ≤ 20
T [ºC] ≥ –40 – ≤ +180

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000847
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Vitastage Mehrstufige Kreiselpumpe Vitalobe Drehkolbenpumpe

Beschreibung: Mehrstufige Kreiselpumpe in vertikaler oder horizontaler Beschreibung: Robuste Drehkolbenpumpe in hygienischer Konstruktion, bidi-
Bauweise als Blockpumpenaggregat. Alle fördermediumberührten Bauteile rektional betreibbar, horizontale oder vertikale Ausrichtung der Anschlüsse.
aus Edelstahl 1.4401/1.4408 (AISI 316/CF8M). Vielseitig, robust, besonders Hygienische Konstruktion, aufgrund von Totraumarmut und Spaltfreiheit sehr
energieeffizient. CIP/SIP-fähig. Alle Werkstoffe sind FDA konform und ent- gut mittels CIP/SIP zu reinigen. Aufstellung als Pumpenaggregat mit Getriebe
sprechen der EN 1935/2004. Als Zubehör unter anderem auch Transportwa- und Normmotor. Als Zubehör unter anderem auch Transportwagen, beheiz-
gen erhältlich. bares Gehäuse bzw. Gehäusedeckel und Überdruckabsicherung erhältlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke- und Lebensmittelindustrie Einsatz: Zur schonenden Förderung empfindlicher Fördermedien und Förder-
sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten: Technische Daten: 
Q [m3/h] ≤ 12,5 DN 25 – 200 
H [m] ≤ 150 Q [m3/h] ≤ 342
p [bar] ≤ 16 H [m] ≤ 200
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140 p [bar] ≤ 20

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000788

medien hoher Viskosität in hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebens-
mittel- und Pharmaindustrie sowie in der chemischen Industrie und allgemei- 
nen Verfahrenstechnik.

T [ºC] ≥ –40 – ≤ +180

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere 
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000847
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Sekundärprozesse

Etanorm SYT Wärmeträgerpumpe HPK-L Heißwasserpumpe

Beschreibung: Spiralgehäusepumpe, Horizontalaufstellung, Prozessbauwei- Beschreibung: Horizontale, quergeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozessbau-
se, einstufig, Leistungen und Abmessungen nach EN 733, radial geteiltes weise, mit einer Wärmesperre und einem luftgekühlten Dichtungsraum
Spiralgehäuse, Spiralgehäuse mit angegossenen Pumpenfüßen.
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem. einstufig, nach ISO 2858 / ISO 5199. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: In Wärmeübertragungsanlagen, Heißwasserumwälzung. Einsatz: Zur Förderung von Heißwasser und Wärmeträgeröl in Rohrsystemen

Technische Daten: Technische Daten:
DN 25 – 300 DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.900
H [m] ≤ 102 H [m] ≤ 102
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350 T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar. Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000790 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000036

durch ein integriertes Lüfterrad, ohne Fremdkühlung, Radialrad, einströmig,

oder Behältersystemen, insbesondere für mittlere und große Warmwasser-
heizungen, Zwangsumlaufkessel, Fernheizungen.

Q [m3/h] ≤ 1.900

p [bar] ≤ 16

Movitec Hochdruck-Inlinepumpe KWP Pumpe für Medien mit Feststoffen

Beschreibung: Horizontale, radialgeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozess-
bauweise, einstufig, einströmig mit verschiedensten Laufradgeometrien:
Geschlossenes Mehrkanalrad, offenes Mehrschaufelrad und Freistromrad.

einem magnetfreien Synchron-Reluktanzmotor der Effizienzklasse IE4/IE5. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: In Beregnungs-, Bewässerungs-, Wasch-, Wasseraufbereitungs-, Feu- Einsatz: Papierindustrie, Zellstoffindustrie, Zuckerindustrie, Lebensmittelin-
dustrie, Kraftwerke, chemische Industrie, petrochemische Industrie, Rauch-

wälzung, zur Kesselspeisung etc. gasentschwefelung, Kohleveredelungsanlagen, Industrietechnik, Abwasser-
transport, Meerwasserentsalzung/Umkehrosmose.

Technische Daten: Technische Daten:
Rp 1 – 2 DN 40 – 900
DN 25 – 125 Q [m3/h] ≤ 160
Q [m3/h] ≤ 160 H [m] ≤ 401

p [bar] ≤ 40
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140

T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140 n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000854 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000018

Beschreibung: Mehrstufige, vertikale Hochdruck-Kreiselpumpe in Glieder-
bauart mit gegenüberliegenden Saug- und Druckstutzen gleicher Nennwei-
te (Inline-Ausführung) und Blockbauweise für Antrieb. Mit KSB SuPremE,

erlösch- und Druckerhöhungsanlagen, zur Warmwasser- und Kühlwasserum-

H [m] ≤ 401 
p [bar] ≤ 40

n [min-1] max. 2.900 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.
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Sekundärprozesse

Etanorm SYT Wärmeträgerpumpe HPK-L Heißwasserpumpe

Beschreibung: Spiralgehäusepumpe, Horizontalaufstellung, Prozessbauwei- Beschreibung: Horizontale, quergeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozessbau- 
se, einstufig, Leistungen und Abmessungen nach EN 733, radial geteiltes weise, mit einer Wärmesperre und einem luftgekühlten Dichtungsraum 
Spiralgehäuse, Spiralgehäuse mit angegossenen Pumpenfüßen. durch ein integriertes Lüfterrad, ohne Fremdkühlung, Radialrad, einströmig,
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem. einstufig, nach ISO 2858 / ISO 5199. ATEX-Ausführung erhältlich. 

Einsatz: In Wärmeübertragungsanlagen, Heißwasserumwälzung. Einsatz: Zur Förderung von Heißwasser und Wärmeträgeröl in Rohrsystemen

Technische Daten: Technische Daten:
DN 25 – 300 
Q [m3/h] ≤ 1.900
H [m] ≤ 102 H [m] ≤ 102 
p [bar] ≤ 16 p [bar] ≤ 16 
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350 T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000790

oder Behältersystemen, insbesondere für mittlere und große Warmwasser-
heizungen, Zwangsumlaufkessel, Fernheizungen.

DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.900

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000036

KWP Pumpe für Medien mit Feststoffen

Beschreibung: Horizontale, radialgeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozess-
bauweise, einstufig, einströmig mit verschiedensten Laufradgeometrien:
Geschlossenes Mehrkanalrad, offenes Mehrschaufelrad und Freistromrad.
ATEX-Ausführung erhältlich. 

Einsatz: Papierindustrie, Zellstoffindustrie, Zuckerindustrie, Lebensmittelin- 
dustrie, Kraftwerke, chemische Industrie, petrochemische Industrie, Rauch- 
gasentschwefelung, Kohleveredelungsanlagen, Industrietechnik, Abwasser-
transport, Meerwasserentsalzung/Umkehrosmose.

Technische Daten:
DN 40 – 900
Q [m3/h] ≤ 160
H [m] ≤ 401 
p [bar] ≤ 40
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140
n [min-1] max. 2.900 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000018

Movitec Hochdruck-Inlinepumpe

Beschreibung: Mehrstufige, vertikale Hochdruck-Kreiselpumpe in Glieder-
bauart mit gegenüberliegenden Saug- und Druckstutzen gleicher Nennwei-
te (Inline-Ausführung) und Blockbauweise für Antrieb. Mit KSB SuPremE, 
einem magnetfreien Synchron-Reluktanzmotor der Effizienzklasse IE4/IE5. 

Einsatz: In Beregnungs-, Bewässerungs-, Wasch-, Wasseraufbereitungs-, Feu- 
erlösch- und Druckerhöhungsanlagen, zur Warmwasser- und Kühlwasserum- 
wälzung, zur Kesselspeisung etc.

Technische Daten: 
Rp 1 – 2 
DN 25 – 125 
Q [m3/h] ≤ 160 
H [m] ≤ 401 
p [bar] ≤ 40 
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140 
n [min-1] max. 2.900 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000854
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Sekundärprozesse

Etanorm SYT Wärmeträgerpumpe HPK-L Heißwasserpumpe

Beschreibung: Spiralgehäusepumpe, Horizontalaufstellung, Prozessbauwei- Beschreibung: Horizontale, quergeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozessbau-
se, einstufig, Leistungen und Abmessungen nach EN 733, radial geteiltes weise, mit einer Wärmesperre und einem luftgekühlten Dichtungsraum
Spiralgehäuse, Spiralgehäuse mit angegossenen Pumpenfüßen.
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem. einstufig, nach ISO 2858 / ISO 5199. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: In Wärmeübertragungsanlagen, Heißwasserumwälzung. Einsatz: Zur Förderung von Heißwasser und Wärmeträgeröl in Rohrsystemen

Technische Daten: Technische Daten:
DN 25 – 300
Q [m3/h] ≤ 1.900 Q [m3/h]
H [m] ≤ 102
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000790 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000036

durch ein integriertes Lüfterrad, ohne Fremdkühlung, Radialrad, einströmig,

oder Behältersystemen, insbesondere für mittlere und große Warmwasser- 
heizungen, Zwangsumlaufkessel, Fernheizungen.

DN 25 – 250
≤ 1.900

H [m] ≤ 102
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

Movitec Hochdruck-Inlinepumpe KWP Pumpe für Medien mit Feststoffen

Beschreibung: Mehrstufige, vertikale Hochdruck-Kreiselpumpe in Glieder- Beschreibung: Horizontale, radialgeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozess- 
bauart mit gegenüberliegenden Saug- und Druckstutzen gleicher Nennwei- bauweise, einstufig, einströmig mit verschiedensten Laufradgeometrien:
te (Inline-Ausführung) und Blockbauweise für Antrieb. Mit KSB SuPremE, Geschlossenes Mehrkanalrad, offenes Mehrschaufelrad und Freistromrad.
einem magnetfreien Synchron-Reluktanzmotor der Effizienzklasse IE4/IE5. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: In Beregnungs-, Bewässerungs-, Wasch-, Wasseraufbereitungs-, Feu- Einsatz: Papierindustrie, Zellstoffindustrie, Zuckerindustrie, Lebensmittelin-
dustrie, Kraftwerke, chemische Industrie, petrochemische Industrie, Rauch-
gasentschwefelung, Kohleveredelungsanlagen, Industrietechnik, Abwasser-
transport, Meerwasserentsalzung/Umkehrosmose.

Technische Daten: Technische Daten: 
Rp 1 – 2 DN 40 – 900
DN 25 – 125 Q [m3/h] ≤ 160
Q [m3/h] ≤ 160 H [m] ≤ 401
H [m] ≤ 401 p [bar] ≤ 40
p [bar] ≤ 40 T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140 n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000854 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000018

erlösch- und Druckerhöhungsanlagen, zur Warmwasser- und Kühlwasserum-
wälzung, zur Kesselspeisung etc.

n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.
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Sekundärprozesse

Etanorm SYT Wärmeträgerpumpe

Beschreibung: Spiralgehäusepumpe, Horizontalaufstellung, Prozessbauwei-
se, einstufig, Leistungen und Abmessungen nach EN 733, radial geteiltes
Spiralgehäuse, Spiralgehäuse mit angegossenen Pumpenfüßen.
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem.

Einsatz: In Wärmeübertragungsanlagen, Heißwasserumwälzung.

Technische Daten: Technische Daten:
DN 25 – 300 DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.900 Q [m3/h] ≤ 1.900
H [m] ≤ 102
p [bar] ≤ 16 p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350 T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000790 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000036

HPK-L Heißwasserpumpe

Beschreibung: Horizontale, quergeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozessbau-
weise, mit einer Wärmesperre und einem luftgekühlten Dichtungsraum
durch ein integriertes Lüfterrad, ohne Fremdkühlung, Radialrad, einströmig,
einstufig, nach ISO 2858 / ISO 5199. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: Zur Förderung von Heißwasser und Wärmeträgeröl in Rohrsystemen
oder Behältersystemen, insbesondere für mittlere und große Warmwasser-
heizungen, Zwangsumlaufkessel, Fernheizungen.

H [m] ≤ 102

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.

Movitec Hochdruck-Inlinepumpe KWP Pumpe für Medien mit Feststoffen

Beschreibung: Mehrstufige, vertikale Hochdruck-Kreiselpumpe in Glieder- Beschreibung: Horizontale, radialgeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozess- 
bauart mit gegenüberliegenden Saug- und Druckstutzen gleicher Nennwei- bauweise, einstufig, einströmig mit verschiedensten Laufradgeometrien: 
te (Inline-Ausführung) und Blockbauweise für Antrieb. Mit KSB SuPremE, Geschlossenes Mehrkanalrad, offenes Mehrschaufelrad und Freistromrad. 
einem magnetfreien Synchron-Reluktanzmotor der Effizienzklasse IE4/IE5. ATEX-Ausführung erhältlich. 

Einsatz: In Beregnungs-, Bewässerungs-, Wasch-, Wasseraufbereitungs-, Feu- Einsatz: Papierindustrie, Zellstoffindustrie, Zuckerindustrie, Lebensmittelin- 
erlösch- und Druckerhöhungsanlagen, zur Warmwasser- und Kühlwasserum- dustrie, Kraftwerke, chemische Industrie, petrochemische Industrie, Rauch-
wälzung, zur Kesselspeisung etc. gasentschwefelung, Kohleveredelungsanlagen, Industrietechnik, Abwasser-

transport, Meerwasserentsalzung/Umkehrosmose.

Technische Daten: Technische Daten:
Rp 1 – 2 DN 40 – 900
DN 25 – 125 Q [m3/h] ≤ 160

H [m] ≤ 401
p [bar] ≤ 40

p [bar] ≤ 40 T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140 n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000854 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000018

Q [m3/h] ≤ 160
H [m] ≤ 401

n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.
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UPA 150C Unterwassermotorpumpe

Beschreibung: Mehrstufige, horizontale oder vertikale Kreiselpumpe in Glie- Beschreibung: Ein- oder mehrstufige Kreiselpumpe in Gliederbauweise, ver-
derbauart, in Grundplatten- und Blockversion, mit axialem oder radialem tikal oder horizontal einbaubar, komplett in Edelstahl für Brunnendurch-

messer ab 150 mm (6 Zoll).

Einsatz: Beregnungsanlagen, Bewässerungsanlagen, Grundwasserabsen-
Einsatz: In der Wasserversorgung, Trinkwasserversorgung, Industrie, Druck- kung, Hauswasserversorgung, Springbrunnenanlagen, Wärmepumpenanla-
erhöhung, Bewässerung, in Kraftwerken, Heizungsanlagen, Filteranlagen, gen, Wasserversorgungsanlagen.

Technische Daten: 
DN 150 
Q [m3/h] ≤ 79
H [m] ≤ 440
T [ºC] +50

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000214 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000003

Amarex KRT Tauchmotorpumpe

Beschreibung: Horizontale oder vertikale einstufige Tauchmotorpumpe als
Blockpumpenaggregat mit verschiedenen Laufradformen der nächsten
Generation, in Nass- oder Trockenaufstellung, stationär oder transportabel
mit Energiesparmotor und in explosionsgeschützter Ausführung erhältlich.

Einsatz: In der Wasser- und Abwasserwirtschaft, zur Meerwasserentsalzung,
in der Industrie, zur Förderung von Schmutzwasser, insbesondere von unge-
klärtem Abwasser mit langfaserigen und festen Beimengungen, lufthaltigen
und gashaltigen Flüssigkeiten sowie Rohschlamm, Belebtschlamm und Faul-
schlamm.

Technische Daten: 
DN 40 – 700 
Q [m3/h] ≤ 10.080 
H [m] ≤ 120 
T [ºC] ≤ +60 
n [min-1] max. 2.900 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000092

Multitec Hochdruck-Gliederpumpe

Saugstutzen, gegossenen Radiallaufrädern und motormontiertem Drehzahl-
regelsystem. ATEX-Ausführung erhältlich.

Feuerlöschanlagen, Umkehrosmoseanlagen, Schneeanlagen und Waschanla-
gen.

Technische Daten: 
DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.500
H [m] ≤ 1.000
p [bar] ≤ 100
T [ºC] ≥ –10 – ≤ +200
n [min-1] max. 3.500

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.
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UPA 150C Unterwassermotorpumpe

Beschreibung: Ein- oder mehrstufige Kreiselpumpe in Gliederbauweise, ver- 
tikal oder horizontal einbaubar, komplett in Edelstahl für Brunnendurch-
messer ab 150 mm (6 Zoll).

Einsatz: Beregnungsanlagen, Bewässerungsanlagen, Grundwasserabsen-
kung, Hauswasserversorgung, Springbrunnenanlagen, Wärmepumpenanla-
gen, Wasserversorgungsanlagen.

Technische Daten:
DN 150
Q [m3/h] ≤ 79 
H [m] ≤ 440 
T [ºC] +50 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000003

Amarex KRT Tauchmotorpumpe

Beschreibung: Horizontale oder vertikale einstufige Tauchmotorpumpe als
Blockpumpenaggregat mit verschiedenen Laufradformen der nächsten
Generation, in Nass- oder Trockenaufstellung, stationär oder transportabel
mit Energiesparmotor und in explosionsgeschützter Ausführung erhältlich.

Einsatz: In der Wasser- und Abwasserwirtschaft, zur Meerwasserentsalzung,
in der Industrie, zur Förderung von Schmutzwasser, insbesondere von unge-
klärtem Abwasser mit langfaserigen und festen Beimengungen, lufthaltigen
und gashaltigen Flüssigkeiten sowie Rohschlamm, Belebtschlamm und Faul-
schlamm.

Technische Daten: 
DN 40 – 700 
Q [m3/h] ≤ 10.080 
H [m] ≤ 120 
T [ºC] ≤ +60 
n [min-1] max. 2.900 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000092

Multitec Hochdruck-Gliederpumpe

Beschreibung: Mehrstufige, horizontale oder vertikale Kreiselpumpe in Glie-
derbauart, in Grundplatten- und Blockversion, mit axialem oder radialem
Saugstutzen, gegossenen Radiallaufrädern und motormontiertem Drehzahl-
regelsystem. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: In der Wasserversorgung, Trinkwasserversorgung, Industrie, Druck-
erhöhung, Bewässerung, in Kraftwerken, Heizungsanlagen, Filteranlagen,
Feuerlöschanlagen, Umkehrosmoseanlagen, Schneeanlagen und Waschanla-
gen.

Technische Daten:
DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.500
H [m] ≤ 1.000
p [bar] ≤ 100
T [ºC] ≥ –10 – ≤ +200
n [min-1] max. 3.500

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000214
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Multitec Hochdruck-Gliederpumpe UPA 150C Unterwassermotorpumpe

Beschreibung: Mehrstufige, horizontale oder vertikale Kreiselpumpe in Glie- Beschreibung: Ein- oder mehrstufige Kreiselpumpe in Gliederbauweise, ver- 
derbauart, in Grundplatten- und Blockversion, mit axialem oder radialem tikal oder horizontal einbaubar, komplett in Edelstahl für Brunnendurch- 
Saugstutzen, gegossenen Radiallaufrädern und motormontiertem Drehzahl- messer ab 150 mm (6 Zoll).

Einsatz: Beregnungsanlagen, Bewässerungsanlagen, Grundwasserabsen-
Einsatz: In der Wasserversorgung, Trinkwasserversorgung, Industrie, Druck- kung, Hauswasserversorgung, Springbrunnenanlagen, Wärmepumpenanla- 
erhöhung, Bewässerung, in Kraftwerken, Heizungsanlagen, Filteranlagen, gen, Wasserversorgungsanlagen.

Technische Daten: 
DN 150 
Q [m3/h] ≤ 79 
H [m] ≤ 440 
T [ºC] +50 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000214 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000003

Amarex KRT Tauchmotorpumpe

Beschreibung: Horizontale oder vertikale einstufige Tauchmotorpumpe als
Blockpumpenaggregat mit verschiedenen Laufradformen der nächsten 
Generation, in Nass- oder Trockenaufstellung, stationär oder transportabel 
mit Energiesparmotor und in explosionsgeschützter Ausführung erhältlich. 

Einsatz: In der Wasser- und Abwasserwirtschaft, zur Meerwasserentsalzung, 
in der Industrie, zur Förderung von Schmutzwasser, insbesondere von unge- 
klärtem Abwasser mit langfaserigen und festen Beimengungen, lufthaltigen 
und gashaltigen Flüssigkeiten sowie Rohschlamm, Belebtschlamm und Faul-
schlamm.

Technische Daten:
DN 40 – 700
Q [m3/h] ≤ 10.080
H [m] ≤ 120
T [ºC] ≤ +60
n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://sh /de/product/ES000092

regelsystem. ATEX-Ausführung erhältlich.

Feuerlöschanlagen, Umkehrosmoseanlagen, Schneeanlagen und Waschanla- 
gen.

Technische Daten: 
DN 25 – 250 
Q [m3/h] ≤ 1.500 
H [m] ≤ 1.000 
p [bar] ≤ 100 
T [ºC] ≥ –10 – ≤ +200 
n [min-1] max. 3.500 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.
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DEINZER + WEYLAND GmbH 
Niedesheimer Straße 25 
67547 Worms 
Abteilung - Industrie 
worms.industrie@dewetech.de 
www.dewetech.de

Ihr lokaler KSB Vertriebspartner :
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Der KSB-Newsletter – 
melden Sie sich an: 

www.ksb.de/newsletter
DEINZER + WEYLAND GmbH 
Niedesheimer Straße 25 
67547 Worms 
Abteilung - Industrie 
worms.industrie@dewetech.de 
www.dewetech.de

Ihr KSB Vertriebspartner :

KSB SE & Co. KGaA 
Johann-Klein-Straße 9 
67227 Frankenthal (Deutschland) 
www.ksb.com

KSB-Armaturen runden das Komplettprogramm ab: 
Für jede Anwendung die richtige Lösung.

Von Ventilen, Schiebern und Klappen über Kugelhähne, Memb- Auch bietet KSB Ihnen einen fachgerechten Armaturen- 

ranventile und Regelarmaturen bis hin zu Antrieben und Stel- Service für alle Fabrikate – unabhängig von Bauart, Größe 

lungsreglern: Mit einer großen Produktvielfalt an Armaturen und Hersteller. 

ergänzt KSB das breite Angebot im Pumpensegment und unter- 

streicht seine Kompetenz als Komplettanbieter für hydraulische Im Brauprozess unerlässlich sind zum Beispiel das 

Anwendungen. Alle Armaturen entsprechen stets den neuesten Absperrventil BOA-H sowie die Absperrklappe ISORIA 10/16. 

Sicherheitsvorschriften und arbeiten energetisch hocheffizient.

Absperrventil BOA-H Wartungsfrei und betriebssicher

Das Absperrventil BOA-H mit Faltenbalg ist komplett wartungs- 

frei und eignet sich deshalb ideal für den Dauereinsatz im 

anspruchsvollen Brauereibetrieb. Bei guter Drosselfunktion 

erreicht es hervorragende Durchflusswerte.

Einsatz: Warmwasserheizungsanlagen, 

Heißwasserheizungsanlagen, Kühlkreis- 

läufe, Wärmeübertragungsanlagen, 

allgemeine Dampfanwendungen in der 

Gebäudetechnik und Industrie. Andere 

Medien auf Anfrage.

Absperrklappe ISORIA 10/16 Absolut dicht und vielseitig

Die wartungsfreie, zentrische Absperrklappe ISORIA von KSB 

arbeitet zuverlässig, betriebssicher und überzeugt vor allem durch 

absolute Dichtheit. Sie ist in unterschiedlichen Ausführungen 

erhältlich: mit Handhebel, pneumatischem, elektrischem oder 

hydraulischem Antrieb.

Einsatz: Absperrung und Regelung in 

allen Bereichen der Industrie und der 

Energiewirtschaft.

Reparatur Inbetrieb- 
nahme 

Betrieb

Beratung
und Analyse

Reparatur Inbetrieb- 
nahme 

Betrieb

Beratung
und Analyse

Reparatur Inbetrieb-
nahme

Betrieb

Beratung
und Analyse

Reparatur Inbetrieb-
nahme

Betrieb

Beratung
und Analyse

Für jeden Prozessschritt die richtige Lösung

Primär- 

prozess

Wo immer Bier hergestellt, gemischt oder abgefüllt wird, sind Zu den smarten Lösungen, die KSB für die Vita-Pumpen anbie- 

Pumpen in der Produktion und in den Reinigungskreisläufen tet, gehört neben der Pumpenüberwachungseinheit PumpMeter 

integriert. Als Branchenkenner ist KSB klar, worauf es dabei und der flexiblen Drehzahlregelung PumpDrive seit Neuem auch 

ankommt: strengste Hygiene sowie eine hohe Betriebssicherheit die innovative Monitoring-Lösung KSB Guard. KSB Guard 

und Verfügbarkeit. Nur so können Prozesse über Jahre hinweg überwacht in definierten Zeitabständen die Schwingungs- und 

zuverlässig und effizient laufen. Besonders gefragt ist deshalb Temperaturwerte der Pumpe und meldet Veränderungen sofort. 

das Vita-Pumpenprogramm von KSB.

Mit insgesamt fünf verschiedenen Baureihen ist es ideal für eine 

keimfreie Prozessführung. Alle Vita-Pumpen wurden aus hoch- 

wertigsten Materialien gefertigt und weisen dabei eine beson- 

ders totraumarme Konstruktion auf. Darüber hinaus lassen sie 

sich – je nach Baureihe – mit Automationslösungen aufrüsten.

Pumpen für Primärprozesse

Vitachrom Kreiselpumpe in Walzstahl

Beschreibung: Wartungsfreundliche, normalsaugende einstufige Hygienepum-
pe in Blockbauweise und in Prozessbauweise mit magnetfreiem KSB SuPremE-
Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem PumpDrive. Die
Pumpe hat ein halboffenes Laufrad, elektropolierte Oberflächen und ist auf-
grund von Totraumarmut und Spaltfreiheit sehr gut mittels CIP/SIP zu reinigen.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Pharmain-
dustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten:
DN 50 – 125
Q [m3/h] ≤ 340
H [m] ≤ 100
p [bar] ≤ 12
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +110

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000030

KSB Guard – Das smarte System für die 

umfassende Kontrolle Ihrer Pumpen! 

Vermeiden Sie Störungen und Stillstände 

mit dem cloudbasierten Überwachungs- 

system KSB Guard. Erfahren Sie jetzt mehr.

KSB SupremeServ bei der Arbeit

8 Primärprozesse

Vitachrom

Vitaprime Selbstansaugende Kreiselpumpe

Beschreibung: Wartungsfreundliche Seitenkanalpumpe (selbstansaugend)
als Blockpumpenaggregat mit magnetfreiem KSB SuPremE-Motor der
Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem PumpDrive. Hygienische
Konstruktion für rückstandslose Reinigung und sehr gut mittels CIP/SIP zu
reinigen. Als Zubehör u. a. auch Transportwagen erhältlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Phar-
maindustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten: 
DN 40 – 80
Q [m3/h] ≤ 58
H [m] ≤ 45
p [bar] ≤ 10
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +100

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000787

Vitacast / Vitacast Bloc Kreiselpumpe in Feinguss

Beschreibung: Wartungsfreundliche Spiralgehäusepumpe mit magnetfreiem
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem
PumpDrive. Totraumarme Konstruktion, offenes Laufrad, elektropolierte
Oberfläche, mit hervorragendem Wirkungsgrad. Als Zubehör u.a. auch
Transportwagen erhaltlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Phar-
maindustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten: 
DN 32 – 200
Q [m3/h] ≤ 540
H [m] ≤ 105
p [bar] ≤ 10
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000785
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Vitacast/
Vitacast Bloc

Vitaprime Selbstansaugende Kreiselpumpe

Beschreibung: Wartungsfreundliche Seitenkanalpumpe (selbstansaugend)
als Blockpumpenaggregat mit magnetfreiem KSB SuPremE-Motor der
Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem PumpDrive. Hygienische
Konstruktion für rückstandslose Reinigung und sehr gut mittels CIP/SIP zu
reinigen. Als Zubehör u. a. auch Transportwagen erhältlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Phar-
maindustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten: 
DN 40 – 80
Q [m3/h] ≤ 58
H [m] ≤ 45
p [bar] ≤ 10
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +100

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000787

Vitacast / Vitacast Bloc Kreiselpumpe in Feinguss

Beschreibung: Wartungsfreundliche Spiralgehäusepumpe mit magnetfreiem
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem
PumpDrive. Totraumarme Konstruktion, offenes Laufrad, elektropolierte
Oberfläche, mit hervorragendem Wirkungsgrad. Als Zubehör u.a. auch
Transportwagen erhaltlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebensmittel- und Phar-
maindustrie sowie in der chemischen Industrie.

Technische Daten:
DN 32 – 200
Q [m3/h] ≤ 540
H [m] ≤ 105
p [bar] ≤ 10
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000785
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Vitaprime

Vitastage Mehrstufige Kreiselpumpe Vitalobe Drehkolbenpumpe

Beschreibung: Mehrstufige Kreiselpumpe in vertikaler oder horizontaler Beschreibung: Robuste Drehkolbenpumpe in hygienischer Konstruktion, bidi-
Bauweise als Blockpumpenaggregat. Alle fördermediumberührten Bauteile rektional betreibbar, horizontale oder vertikale Ausrichtung der Anschlüsse.
aus Edelstahl 1.4401/1.4408 (AISI 316/CF8M). Vielseitig, robust, besonders Hygienische Konstruktion, aufgrund von Totraumarmut und Spaltfreiheit sehr
energieeffizient. CIP/SIP-fähig. Alle Werkstoffe sind FDA konform und ent- gut mittels CIP/SIP zu reinigen. Aufstellung als Pumpenaggregat mit Getriebe
sprechen der EN 1935/2004. Als Zubehör unter anderem auch Transportwa- und Normmotor. Als Zubehör unter anderem auch Transportwagen, beheiz-
gen erhältlich. bares Gehäuse bzw. Gehäusedeckel und Überdruckabsicherung erhältlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke- und Lebensmittelindustrie
sowie in der chemischen Industrie. medien hoher Viskosität in hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebens-

Technische Daten: 
Q [m3/h] ≤ 12,5
H [m] ≤ 150
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000788

Einsatz: Zur schonenden Förderung empfindlicher Fördermedien und Förder-

mittel- und Pharmaindustrie sowie in der chemischen Industrie und allgemei-
nen Verfahrenstechnik.

Technische Daten:
DN 25 – 200
Q [m3/h] ≤ 342
H [m] ≤ 200
p [bar] ≤ 20
T [ºC] ≥ –40 – ≤ +180

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000847
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Vitalobe

Vitastage Mehrstufige Kreiselpumpe Vitalobe Drehkolbenpumpe

Beschreibung: Mehrstufige Kreiselpumpe in vertikaler oder horizontaler Beschreibung: Robuste Drehkolbenpumpe in hygienischer Konstruktion, bidi-
Bauweise als Blockpumpenaggregat. Alle fördermediumberührten Bauteile rektional betreibbar, horizontale oder vertikale Ausrichtung der Anschlüsse.
aus Edelstahl 1.4401/1.4408 (AISI 316/CF8M). Vielseitig, robust, besonders Hygienische Konstruktion, aufgrund von Totraumarmut und Spaltfreiheit sehr
energieeffizient. CIP/SIP-fähig. Alle Werkstoffe sind FDA konform und ent- gut mittels CIP/SIP zu reinigen. Aufstellung als Pumpenaggregat mit Getriebe
sprechen der EN 1935/2004. Als Zubehör unter anderem auch Transportwa- und Normmotor. Als Zubehör unter anderem auch Transportwagen, beheiz-
gen erhältlich. bares Gehäuse bzw. Gehäusedeckel und Überdruckabsicherung erhältlich.

Einsatz: In hygienischen Bereichen der Getränke- und Lebensmittelindustrie Einsatz: Zur schonenden Förderung empfindlicher Fördermedien und Förder-
sowie in der chemischen Industrie. medien hoher Viskosität in hygienischen Bereichen der Getränke-, Lebens-

Technische Daten: Technische Daten: 
Q [m3/h] ≤ 12,5 DN 25 – 200 
H [m] ≤ 150 Q [m3/h] ≤ 342
p [bar] ≤ 16 H [m] ≤ 200
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140 p [bar] ≤ 20

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000788

mittel- und Pharmaindustrie sowie in der chemischen Industrie und allgemei- 
nen Verfahrenstechnik.

T [ºC] ≥ –40 – ≤ +180

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar. Andere 
Werte auf Anfrage möglich.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000847

10 Primärprozesse

Vitastage

Sekundär- 

prozess

Etanorm 
Etabloc

Etachrom L

Sekundärprozesse

Etanorm SYT Wärmeträgerpumpe HPK-L Heißwasserpumpe

Beschreibung: Spiralgehäusepumpe, Horizontalaufstellung, Prozessbauwei-
se, einstufig, Leistungen und Abmessungen nach EN 733, radial geteiltes
Spiralgehäuse, Spiralgehäuse mit angegossenen Pumpenfüßen.
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem.

Einsatz: In Wärmeübertragungsanlagen, Heißwasserumwälzung.

Technische Daten: Technische Daten:
DN 25 – 300 DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.900
H [m] ≤ 102 H [m] ≤ 102
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350 T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar. Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000790 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000036

Beschreibung: Horizontale, quergeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozessbau-
weise, mit einer Wärmesperre und einem luftgekühlten Dichtungsraum
durch ein integriertes Lüfterrad, ohne Fremdkühlung, Radialrad, einströmig,
einstufig, nach ISO 2858 / ISO 5199. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: Zur Förderung von Heißwasser und Wärmeträgeröl in Rohrsystemen
oder Behältersystemen, insbesondere für mittlere und große Warmwasser-
heizungen, Zwangsumlaufkessel, Fernheizungen.

Q [m3/h] ≤ 1.900

p [bar] ≤ 16

Movitec Hochdruck-Inlinepumpe KWP Pumpe für Medien mit Feststoffen

Beschreibung: Horizontale, radialgeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozess-
bauweise, einstufig, einströmig mit verschiedensten Laufradgeometrien:
Geschlossenes Mehrkanalrad, offenes Mehrschaufelrad und Freistromrad.

einem magnetfreien Synchron-Reluktanzmotor der Effizienzklasse IE4/IE5. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: In Beregnungs-, Bewässerungs-, Wasch-, Wasseraufbereitungs-, Feu- Einsatz: Papierindustrie, Zellstoffindustrie, Zuckerindustrie, Lebensmittelin-
dustrie, Kraftwerke, chemische Industrie, petrochemische Industrie, Rauch-

wälzung, zur Kesselspeisung etc. gasentschwefelung, Kohleveredelungsanlagen, Industrietechnik, Abwasser-
transport, Meerwasserentsalzung/Umkehrosmose.

Technische Daten: 
DN 40 – 900
Q [m3/h] ≤ 160
H [m] ≤ 401
p [bar] ≤ 40
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140
n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000854 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000018

Beschreibung: Mehrstufige, vertikale Hochdruck-Kreiselpumpe in Glieder-
bauart mit gegenüberliegenden Saug- und Druckstutzen gleicher Nennwei-
te (Inline-Ausführung) und Blockbauweise für Antrieb. Mit KSB SuPremE,

erlösch- und Druckerhöhungsanlagen, zur Warmwasser- und Kühlwasserum-

Technische Daten:
Rp 1 – 2 
DN 25 – 125 
Q [m3/h] ≤ 160
H [m] ≤ 401
p [bar] ≤ 40
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140
n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.
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Movitec

Sekundärprozesse

Etanorm SYT Wärmeträgerpumpe HPK-L Heißwasserpumpe

Beschreibung: Spiralgehäusepumpe, Horizontalaufstellung, Prozessbauwei- Beschreibung: Horizontale, quergeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozessbau-
se, einstufig, Leistungen und Abmessungen nach EN 733, radial geteiltes weise, mit einer Wärmesperre und einem luftgekühlten Dichtungsraum
Spiralgehäuse, Spiralgehäuse mit angegossenen Pumpenfüßen.
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem.

Einsatz: In Wärmeübertragungsanlagen, Heißwasserumwälzung.

Technische Daten:
DN 25 – 300 
Q [m3/h] ≤ 1.900 
H [m] ≤ 102 
p [bar] ≤ 16 
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000790

durch ein integriertes Lüfterrad, ohne Fremdkühlung, Radialrad, einströmig,
einstufig, nach ISO 2858 / ISO 5199. ATEX-Ausführung erhältlich. 

Einsatz: Zur Förderung von Heißwasser und Wärmeträgeröl in Rohrsystemen 
oder Behältersystemen, insbesondere für mittlere und große Warmwasser-
heizungen, Zwangsumlaufkessel, Fernheizungen.

Technische Daten:
DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.900
H [m] ≤ 102 
p [bar] ≤ 16 
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000036

KWP Pumpe für Medien mit Feststoffen

Beschreibung: Horizontale, radialgeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozess-
bauweise, einstufig, einströmig mit verschiedensten Laufradgeometrien:
Geschlossenes Mehrkanalrad, offenes Mehrschaufelrad und Freistromrad.
ATEX-Ausführung erhältlich. 

Einsatz: Papierindustrie, Zellstoffindustrie, Zuckerindustrie, Lebensmittelin- 
dustrie, Kraftwerke, chemische Industrie, petrochemische Industrie, Rauch- 
gasentschwefelung, Kohleveredelungsanlagen, Industrietechnik, Abwasser-
transport, Meerwasserentsalzung/Umkehrosmose.

Technische Daten:
DN 40 – 900
Q [m3/h] ≤ 160
H [m] ≤ 401
p [bar] ≤ 40
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140
n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000018

Movitec Hochdruck-Inlinepumpe

Beschreibung: Mehrstufige, vertikale Hochdruck-Kreiselpumpe in Glieder-
bauart mit gegenüberliegenden Saug- und Druckstutzen gleicher Nennwei-
te (Inline-Ausführung) und Blockbauweise für Antrieb. Mit KSB SuPremE,
einem magnetfreien Synchron-Reluktanzmotor der Effizienzklasse IE4/IE5. 

Einsatz: In Beregnungs-, Bewässerungs-, Wasch-, Wasseraufbereitungs-, Feu- 
erlösch- und Druckerhöhungsanlagen, zur Warmwasser- und Kühlwasserum- 
wälzung, zur Kesselspeisung etc.

Technische Daten: 
Rp 1 – 2 
DN 25 – 125 
Q [m3/h] ≤ 160 
H [m] ≤ 401 
p [bar] ≤ 40 
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140 
n [min-1] max. 2.900 

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000854
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KWP

Sekundärprozesse

Etanorm SYT Wärmeträgerpumpe

Beschreibung: Spiralgehäusepumpe, Horizontalaufstellung, Prozessbauwei- Beschreibung: Horizontale, quergeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozessbau-
se, einstufig, Leistungen und Abmessungen nach EN 733, radial geteiltes weise, mit einer Wärmesperre und einem luftgekühlten Dichtungsraum
Spiralgehäuse, Spiralgehäuse mit angegossenen Pumpenfüßen.
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem. einstufig, nach ISO 2858 / ISO 5199. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: In Wärmeübertragungsanlagen, Heißwasserumwälzung. Einsatz: Zur Förderung von Heißwasser und Wärmeträgeröl in Rohrsystemen

Technische Daten: Technische Daten:
DN 25 – 300
Q [m3/h] ≤ 1.900
H [m] ≤ 102
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000790 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000036

HPK-L Heißwasserpumpe

durch ein integriertes Lüfterrad, ohne Fremdkühlung, Radialrad, einströmig,

oder Behältersystemen, insbesondere für mittlere und große Warmwasser- 
heizungen, Zwangsumlaufkessel, Fernheizungen.

DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.900
H [m] ≤ 102
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

Movitec Hochdruck-Inlinepumpe KWP Pumpe für Medien mit Feststoffen

Beschreibung: Mehrstufige, vertikale Hochdruck-Kreiselpumpe in Glieder- Beschreibung: Horizontale, radialgeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozess- 
bauart mit gegenüberliegenden Saug- und Druckstutzen gleicher Nennwei- bauweise, einstufig, einströmig mit verschiedensten Laufradgeometrien:
te (Inline-Ausführung) und Blockbauweise für Antrieb. Mit KSB SuPremE, Geschlossenes Mehrkanalrad, offenes Mehrschaufelrad und Freistromrad.
einem magnetfreien Synchron-Reluktanzmotor der Effizienzklasse IE4/IE5. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: In Beregnungs-, Bewässerungs-, Wasch-, Wasseraufbereitungs-, Feu- Einsatz: Papierindustrie, Zellstoffindustrie, Zuckerindustrie, Lebensmittelin-
dustrie, Kraftwerke, chemische Industrie, petrochemische Industrie, Rauch-
gasentschwefelung, Kohleveredelungsanlagen, Industrietechnik, Abwasser-
transport, Meerwasserentsalzung/Umkehrosmose.

Technische Daten: Technische Daten: 
Rp 1 – 2 DN 40 – 900
DN 25 – 125 Q [m3/h] ≤ 160
Q [m3/h] ≤ 160 H [m] ≤ 401
H [m] ≤ 401 p [bar] ≤ 40
p [bar] ≤ 40 T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140 n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000854 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000018

erlösch- und Druckerhöhungsanlagen, zur Warmwasser- und Kühlwasserum-
wälzung, zur Kesselspeisung etc.

n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.
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Etanorm
SYT

Sekundärprozesse

Etanorm SYT Wärmeträgerpumpe

Beschreibung: Spiralgehäusepumpe, Horizontalaufstellung, Prozessbauwei-
se, einstufig, Leistungen und Abmessungen nach EN 733, radial geteiltes
Spiralgehäuse, Spiralgehäuse mit angegossenen Pumpenfüßen.
KSB SuPremE-Motor der Effizienzklasse IE4/IE5 und Drehzahlregelsystem.

Einsatz: In Wärmeübertragungsanlagen, Heißwasserumwälzung.

Technische Daten:
DN 25 – 300 
Q [m3/h] ≤ 1.900 
H [m] ≤ 102
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000790 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000036

HPK-L Heißwasserpumpe

Beschreibung: Horizontale, quergeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozessbau-
weise, mit einer Wärmesperre und einem luftgekühlten Dichtungsraum
durch ein integriertes Lüfterrad, ohne Fremdkühlung, Radialrad, einströmig,
einstufig, nach ISO 2858 / ISO 5199. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: Zur Förderung von Heißwasser und Wärmeträgeröl in Rohrsystemen
oder Behältersystemen, insbesondere für mittlere und große Warmwasser-
heizungen, Zwangsumlaufkessel, Fernheizungen.

Technische Daten:
DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.900
H [m] ≤ 102
p [bar] ≤ 16
T [ºC] ≥ –30 – ≤ +350

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

Movitec Hochdruck-Inlinepumpe KWP Pumpe für Medien mit Feststoffen

Beschreibung: Mehrstufige, vertikale Hochdruck-Kreiselpumpe in Glieder- Beschreibung: Horizontale, radialgeteilte Spiralgehäusepumpe in Prozess- 
bauart mit gegenüberliegenden Saug- und Druckstutzen gleicher Nennwei- bauweise, einstufig, einströmig mit verschiedensten Laufradgeometrien: 
te (Inline-Ausführung) und Blockbauweise für Antrieb. Mit KSB SuPremE, Geschlossenes Mehrkanalrad, offenes Mehrschaufelrad und Freistromrad. 
einem magnetfreien Synchron-Reluktanzmotor der Effizienzklasse IE4/IE5. ATEX-Ausführung erhältlich. 

Einsatz: In Beregnungs-, Bewässerungs-, Wasch-, Wasseraufbereitungs-, Feu- Einsatz: Papierindustrie, Zellstoffindustrie, Zuckerindustrie, Lebensmittelin- 
erlösch- und Druckerhöhungsanlagen, zur Warmwasser- und Kühlwasserum- dustrie, Kraftwerke, chemische Industrie, petrochemische Industrie, Rauch-
wälzung, zur Kesselspeisung etc. gasentschwefelung, Kohleveredelungsanlagen, Industrietechnik, Abwasser-

transport, Meerwasserentsalzung/Umkehrosmose.

Technische Daten: Technische Daten:
Rp 1 – 2 DN 40 – 900
DN 25 – 125 Q [m3/h] ≤ 160

H [m] ≤ 401
p [bar] ≤ 40

p [bar] ≤ 40 T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140
T [ºC] ≥ –20 – ≤ +140 n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000854 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000018

Q [m3/h] ≤ 160
H [m] ≤ 401

n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.
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HPK-L

UPA 150C Unterwassermotorpumpe

Beschreibung: Mehrstufige, horizontale oder vertikale Kreiselpumpe in Glie- Beschreibung: Ein- oder mehrstufige Kreiselpumpe in Gliederbauweise, ver-
derbauart, in Grundplatten- und Blockversion, mit axialem oder radialem tikal oder horizontal einbaubar, komplett in Edelstahl für Brunnendurch-

messer ab 150 mm (6 Zoll).

Einsatz: Beregnungsanlagen, Bewässerungsanlagen, Grundwasserabsen-
Einsatz: In der Wasserversorgung, Trinkwasserversorgung, Industrie, Druck- kung, Hauswasserversorgung, Springbrunnenanlagen, Wärmepumpenanla-
erhöhung, Bewässerung, in Kraftwerken, Heizungsanlagen, Filteranlagen, gen, Wasserversorgungsanlagen.

Technische Daten:
25 – 250 DN 150
≤ 1.500 Q [m3/h] ≤ 79
≤ 1.000 H [m] ≤ 440

T [ºC] +50

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000214 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000003

Amarex KRT Tauchmotorpumpe

Beschreibung: Horizontale oder vertikale einstufige Tauchmotorpumpe als
Blockpumpenaggregat mit verschiedenen Laufradformen der nächsten
Generation, in Nass- oder Trockenaufstellung, stationär oder transportabel
mit Energiesparmotor und in explosionsgeschützter Ausführung erhältlich.

Einsatz: In der Wasser- und Abwasserwirtschaft, zur Meerwasserentsalzung,
in der Industrie, zur Förderung von Schmutzwasser, insbesondere von unge-
klärtem Abwasser mit langfaserigen und festen Beimengungen, lufthaltigen
und gashaltigen Flüssigkeiten sowie Rohschlamm, Belebtschlamm und Faul-
schlamm.

Technische Daten: 
DN 40 – 700 
Q [m3/h] ≤ 10.080 
H [m] ≤ 120 
T [ºC] ≤ +60 
n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000092

Multitec Hochdruck-Gliederpumpe

Saugstutzen, gegossenen Radiallaufrädern und motormontiertem Drehzahl-
regelsystem. ATEX-Ausführung erhältlich.

Feuerlöschanlagen, Umkehrosmoseanlagen, Schneeanlagen und Waschanla-
gen.

Technische Daten: 
DN
Q [m3/h]
H [m]
p [bar] ≤ 100
T [ºC] ≥ –10 – ≤ +200
n [min-1] max. 3.500

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.
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Multitec

UPA 150C Unterwassermotorpumpe

Beschreibung: Ein- oder mehrstufige Kreiselpumpe in Gliederbauweise, ver- 
tikal oder horizontal einbaubar, komplett in Edelstahl für Brunnendurch-
messer ab 150 mm (6 Zoll).

Einsatz: Beregnungsanlagen, Bewässerungsanlagen, Grundwasserabsen-
kung, Hauswasserversorgung, Springbrunnenanlagen, Wärmepumpenanla-
gen, Wasserversorgungsanlagen.

Technische Daten:
DN 150
Q [m3/h] ≤ 79
H [m] ≤ 440
T [ºC] +50

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000003

Amarex KRT Tauchmotorpumpe

Beschreibung: Horizontale oder vertikale einstufige Tauchmotorpumpe als
Blockpumpenaggregat mit verschiedenen Laufradformen der nächsten
Generation, in Nass- oder Trockenaufstellung, stationär oder transportabel
mit Energiesparmotor und in explosionsgeschützter Ausführung erhältlich.

Einsatz: In der Wasser- und Abwasserwirtschaft, zur Meerwasserentsalzung,
in der Industrie, zur Förderung von Schmutzwasser, insbesondere von unge-
klärtem Abwasser mit langfaserigen und festen Beimengungen, lufthaltigen
und gashaltigen Flüssigkeiten sowie Rohschlamm, Belebtschlamm und Faul-
schlamm.

Technische Daten: 
DN 40 – 700 
Q [m3/h] ≤ 10.080 
H [m] ≤ 120 
T [ºC] ≤ +60 
n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000092

Multitec Hochdruck-Gliederpumpe

Beschreibung: Mehrstufige, horizontale oder vertikale Kreiselpumpe in Glie-
derbauart, in Grundplatten- und Blockversion, mit axialem oder radialem
Saugstutzen, gegossenen Radiallaufrädern und motormontiertem Drehzahl-
regelsystem. ATEX-Ausführung erhältlich.

Einsatz: In der Wasserversorgung, Trinkwasserversorgung, Industrie, Druck-
erhöhung, Bewässerung, in Kraftwerken, Heizungsanlagen, Filteranlagen,
Feuerlöschanlagen, Umkehrosmoseanlagen, Schneeanlagen und Waschanla-
gen.

Technische Daten:
DN 25 – 250
Q [m3/h] ≤ 1.500
H [m] ≤ 1.000
p [bar] ≤ 100
T [ºC] ≥ –10 – ≤ +200
n [min-1] max. 3.500

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000214
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UPA 150C

Multitec Hochdruck-Gliederpumpe UPA 150C Unterwassermotorpumpe

Beschreibung: Mehrstufige, horizontale oder vertikale Kreiselpumpe in Glie- Beschreibung: Ein- oder mehrstufige Kreiselpumpe in Gliederbauweise, ver- 
derbauart, in Grundplatten- und Blockversion, mit axialem oder radialem tikal oder horizontal einbaubar, komplett in Edelstahl für Brunnendurch- 
Saugstutzen, gegossenen Radiallaufrädern und motormontiertem Drehzahl- messer ab 150 mm (6 Zoll).

Einsatz: Beregnungsanlagen, Bewässerungsanlagen, Grundwasserabsen-
Einsatz: In der Wasserversorgung, Trinkwasserversorgung, Industrie, Druck- kung, Hauswasserversorgung, Springbrunnenanlagen, Wärmepumpenanla- 
erhöhung, Bewässerung, in Kraftwerken, Heizungsanlagen, Filteranlagen, gen, Wasserversorgungsanlagen.

Technische Daten: Technische Daten:
DN 25 – 250 DN 150
Q [m3/h] ≤ 1.500 Q [m3/h] ≤ 79 
H [m] ≤ 1.000 H [m] ≤ 440 
p [bar] ≤ 100 T [ºC] +50

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb.
n [min-1] max. 3.500 Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000214 http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000003

Amarex KRT Tauchmotorpumpe

Beschreibung: Horizontale oder vertikale einstufige Tauchmotorpumpe als
Blockpumpenaggregat mit verschiedenen Laufradformen der nächsten 
Generation, in Nass- oder Trockenaufstellung, stationär oder transportabel 
mit Energiesparmotor und in explosionsgeschützter Ausführung erhältlich. 

Einsatz: In der Wasser- und Abwasserwirtschaft, zur Meerwasserentsalzung, 
in der Industrie, zur Förderung von Schmutzwasser, insbesondere von unge- 
klärtem Abwasser mit langfaserigen und festen Beimengungen, lufthaltigen 
und gashaltigen Flüssigkeiten sowie Rohschlamm, Belebtschlamm und Faul-
schlamm.

Technische Daten:
DN 40 – 700
Q [m3/h] ≤ 10.080
H [m] ≤ 120
T [ºC] ≤ +60
n [min-1] max. 2.900

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.

http://shop.ksb.com/catalog/de/de/product/ES000092

regelsystem. ATEX-Ausführung erhältlich.

Feuerlöschanlagen, Umkehrosmoseanlagen, Schneeanlagen und Waschanla- 
gen.

T [ºC] ≥ –10 – ≤ +200

Daten bezogen auf 50-Hz-Betrieb. 
Auch in 60 Hz verfügbar.
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Amarex KRT

Armaturen
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Service
KSB begleitet Sie mit KSB SupremeServ über den gesamten Lebenszyklus
Ihrer Anlage hinweg mit umfassenden Service- und Ersatzteilangeboten




