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Fiir jeden Prozessschritt die richtige Losung: KSB liefert als Komplettanbieter DEWEteCh Gebaudetechnik
von Pumpen, Armaturen und Service alles, was Brauereien brauchen.

Von der Wasserentnahme bis zur Abfiillung:
KSB - Ihr Partner bei allen Schritten des Brauprozesses.

Wasserentnahme & Wasseraufbereitung

Wasser ist neben Hopfen, Hefe und Malz der wichtigste Bestandteil von Bier.
Seine Qualitat und Eigenschaften sind entscheidend fiir das Brauergebnis. Beson-
ders bewahrt hat sich bei der Wasseraufbereitung die Movitec von KSB, da Sie die
notwendigen hohen Driicke fur die Wasseraufbereitung erzeugt und zugleich in
vertikaler Bauweise inline installiert und platzsparend aufgestellt werden kann.

Sudhaus

Im Sudhaus wird der Grundstein fur jedes Bier gelegt. Hier ist es besonders ent-
scheidend, dass alle Prozesse perfekt ineinandergreifen. Fur den Transport von
Maische, Wuirze und Co. setzen viele Brauereien deshalb auf die Expertise von
KSB. Haufig zum Einsatz kommt im Sudhaus die Etanorm C mit ihrer effizienten

Hydraulik und den perfekt auf das Medium abgestimmten Gleitringdichtungen.

Kesselhaus

Brauereien benétigen an unterschiedlichsten Stellen Warmeenergie. Diese wird im
Kesselhaus erzeugt, wo besonders hohe Temperaturen und Driicke die Auslegung
maBgeblich beeinflussen. Eine ideale Pumpe ist hier deshalb die KSB Multitec.
Besonders robust gebaut, fur einen langfristigen und stérungsfreien Betrieb, ver-
hindert ihr niedriger NPSHr-Wert drohende Schaden durch Kavitation.

Gar- und Lagerkeller

Kontaminationsfreiheit ist maBgeblich fur eine hochqualitative Vergarung des
Bieres. Schon eine Schwachstelle kann hier dazu fuhren, dass eine komplette
Produktionscharge unbrauchbar wird. Die Vitalobe ist im Gar- und Lagerkeller
nicht mehr wegzudenken, denn sie verbindet zweierlei: den sauberen Transport
von Flussigkeiten und die schonende Férderung empfindlicher Medien wie
beispielsweise der eingesetzten Garhefe.

Filterkeller

Im Filterkeller wird das Bier filtriert und stabilisiert. Hefe und noch vorhandene
Trubstoffe werden entfernt und das Bier erhélt seinen seidigen Glanz. Fur viele
Brauereien stellt die Vitachrom von KSB hier die erste Wahl dar, denn sie trans-
portiert auch groBe Férdermengen besonders mediumschonend. AuBerdem
garantiert ihre totraumfreie Konstruktion eine perfekte CIP/SIP-Reinigbarkeit.

Abfiillung

Die Abfullung ist der finale Schritt im Brauprozess. Ob Flaschensptilung, Kasten-
wasche oder auch Pasteurisierung der abgefullten Flaschen: viele Brauereien
setzen hier auf die Etachrom. Denn die Etachrom ist besonders betriebssicher,
servicefreundlich und energieeffizient. So ist sie beispielsweise bestandig gegen
Laugen und besonders verschleiBarm aufgrund der eingebauten Rotationsbremse.

Kiihler

Das Bierbrauen, genauer gesagt der notwendige Gar- und Lagerungsprozess, ist
ohne Kuhlung praktisch nicht moéglich. Bei der maschinellen Kuhlung unterstitzt
KSB Brauereien u. a. zuverlassig mit der Blockpumpe Etabloc, die besonders platz-
sparend konstruiert wurde, daftr aber Uberragende Effizienzwerte vorweisen
kann - vor allem in Kombination mit der flexiblen Drehzahlregelung PumpDrive.

Reinigungsanlagen

Viele Brauereien setzen bei der CIP-Reinigung auf die Vita-Pumpen als Vor- und
Rucklaufpumpen. Sie férdern zuverlassig Reinigungsmittel, HeiB- und Kaltwasser
sowie Desinfektionsmittel. AuBerdem lassen sich alle Vita-Pumpen riickstandlos
reinigen und richten sich nach den Kriterien der European Hygienic Engineering
& Design Group (EHEDG). So wird eine Kreuzkontamination vermieden.

Abwasseraufbereitung

Brauerereiabwasser beinhaltet neben biologischen und chemischen Stoffen
haufig auch Feststoffe wie Scherben, Etiketten oder Kronkorken. Hier sind
besonders leistungsstarke und korrosionsbestandige Pumpen wie die Amarex KRT
gefragt, deren gesamte Laufradgeometrie so ausgelegt ist, dass sie auch feststoff-
beladene Flussigkeiten muhelos und hocheffizient transportiert.



Fiir jeden Prozessschritt die richtige Lésung

Primér- % % _ﬁ? w
— -1 |

prozess

Vitachrom Vitacast/ Vitaprime Vitalobe Vitastage

Vitacast Bloc
— — ' ——

prozess

Etanorm Etachrom L Movitec KWP Etanorm HPK-L Multitec UPA 150C Amarex KRT

Etabloc SYT
Armaturen uvm

BOA-H ISORIA 10/16 Hera BD SISTO C

Service @% r@ @ ‘)1\%8

KSB begleitet Sie mit KSB SupremeServ tber den gesamten Lebenszyklus
lhrer Anlage hinweg mit umfassenden Service- und Ersatzteilangeboten

KSB-Armaturen runden das Komplettprogramm ab:
Fuir jede Anwendung die richtige Losung.

Von Ventilen, Schiebern und Klappen tiber Kugelhihne, Memb-
ranventile und Regelarmaturen bis hin zu Antrieben und Stel-
lungsreglern: Mit einer grofSen Produktvielfalt an Armaturen
erganzt KSB das breite Angebot im Pumpensegment und unter-
streicht seine Kompetenz als Komplettanbieter fiir hydraulische
Anwendungen. Alle Armaturen entsprechen stets den neuesten

Sicherheitsvorschriften und arbeiten energetisch hocheffizient.

Absperrventil BOA-H Wartungsfrei und betriebssicher

Das Absperrventil BOA-H mit Faltenbalg ist komplett wartungs-
frei und eignet sich deshalb ideal fur den Dauereinsatz im
anspruchsvollen Brauereibetrieb. Bei guter Drosselfunktion
erreicht es hervorragende Durchflusswerte.

Auch bietet KSB Thnen einen fachgerechten Armaturen-
Service fiir alle Fabrikate — unabhingig von Bauart, Grofle

und Hersteller.

Im Brauprozess unerlisslich sind zum Beispiel das
Absperrventil BOA-H sowie die Absperrklappe ISORIA 10/16.

Absperrklappe ISORIA 10/16 Absolut dicht und vielseitig

Die wartungsfreie, zentrische Absperrklappe ISORIA von KSB
arbeitet zuverlassig, betriebssicher und Uiberzeugt vor allem durch
absolute Dichtheit. Sie ist in unterschiedlichen Ausfuhrungen
erhéltlich: mit Handhebel, pneumatischem, elektrischem oder
hydraulischem Antrieb.

Einsatz: Warmwasserheizungsanlagen,
HeiBwasserheizungsanlagen, Kuhlkreis-
laufe, WarmeUbertragungsanlagen,
allgemeine Dampfanwendungen in der
Gebaudetechnik und Industrie. Andere
Medien auf Anfrage.

Einsatz: Absperrung und Regelung in
allen Bereichen der Industrie und der
Energiewirtschaft.
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